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SATA

0 QUE SAO DISCOS
ABRASIVOS?

Os abrasivos sao ferramentas usadas para polir, cortar e desbastar

as mais variadas superficies, sejam ferrosos ou nao ferrosos. Logo,

0s abrasivos estao presentes em areas como: mecanicas, funilarias,
serralherias, manutencao industrial, manutencdo em geral, construgao
civil e entre outras.
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COMO 0S DISCOS
SAO COMPOSTOS?

Diferente dos rebolos, que pode ser utilizado diversos tipos de graos abrasivos,
os discos de corte e disco flap necessitam de graos abrasivos especificos para
cada tipo de aplicacao.

TIPO DE GRAO DUREZA RESISTENCIA APLICAGOES MATERIAIS DE APLICACAQ

Ferro fundido

CARBETO " CORTEE  comum, metais néo
DE SILICIO DESBASTE ferrosos, materias

nao metalicos.

Agos Carbono, sem

OXIDO DE CORTEE tratamento térmico,

ALUMINIO DESBASTE forjados, fundidos,
uso geral.

ZIRCONIA DESBASTE Acos Carbono, ago
inoxidavel, uso geral.

l Acos Carbono, aco
»L(\JE(JI:/I?NDII(E) CORTEE inoxidavel, ligas com

DESBASTE elevado teor de

CERAMICO

niquel e cobalto

DISCO DE CORTE SATA®

Os discos de corte SATA® possuem 0s graos abrasivos em 0xido
de aluminio que esta entre os principais graos utilizados em
discos abrasivos, garantindo alta performance e durabilidade.
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ONDE ENCONTRO

ESSAS INFORMACOES?

A selecao do tipo de abrasivo

é determinada em funcéo das
propriedades fisicas dos materiais
a serem usinados. Por isso, 0
consumidor consegue identificar
todas as informagdes na propia
embalagem dos discos. Abaixo 0
exemplo o disco de corte SATA.

EXEMPLO:

Abrasive Cutting Disc
0 de Corte Abrasivo
0 de Corte Abrasivo

MAX
80m/s 13300

Stalnless Steel Z
Inox 7
Inox
Steel
Metal ~
Z
Acero 7

115 x 1.0 x 22.23 mm
41/2" x3/64" x7/8"
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TIPO ABRASIVO A
TAMANHO DO GRAO 60
DUREZA Q
TIPO DE LIGA BF
TIPO DISCO i1

Cer

b4-24
30- 60
70 -220

BF

MG
PL

RF

21
29
|
52

TIPO ABRASIVO

Oxido De Aluminio
Carbeto De Silicio Preto
Zirconia
Oxido De Aluminio Ceramicos

GRANULOMETRIA DOS GRAQS

Grosso
Médio
Fino

GRAUS DE DUREZA

Extremamente mole
Muito mole
Mole
Médio
Duro
Muito Duro
Extremamente Duro

TIPO DE LIGA

Ligas resinoides e outras ligas organicas termofixas
Liga resinoide de fibra reforgada
Liga tipo shellac
Liga de magnesita
Liga de termoplastio
Liga de borracha
Liga de borracha reforgada

Liga vitrificada

TIPO DE FORMATO

Disco de desbaste com depressao central
Disco de desbaste com depressao central
Disco Reto
Disco de Corte e desbaste com depressao central
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FORMATO DOS
DISCOS DE CORTE

Além da composicao, 0s discos podem varias em trés tipos de formato, elas
S80 cruciais para que vocé tenha o melhor discos e formato para sua aplicagao
desejada. Abaixo 0s formatos e suas devidas aplicacoes.

Ll TIPO 27 DESBASTE

DEPRESSAO UTILIZAR

: Indicado para discos -
CENTRAL ‘:5:_ flap e desbaste com EM ANGULD

DE 30-45°

espessura de 4 a bmm

N3 TIPO 29 DESBASTE
DEBASTE : UTILIZAR

W Indicado para discos flap EM ANGULD

H DE 15-25°

TIPO 41 CORTE

UTILIZAR

)
) . .
Indicado para discos com -
EM ANGULO
)
)

espessura de 1,0 a 20mm DE 90°

Ll TIPO 42 CORTE E DESBASTE

DEPRESSAO : Suols asficasi o d .
' upla aplicacao para discos .
CENTRAL ﬁ de desbaste entre 2,5 a EM ANGULD

DE 60°
3mm de espessura

DISCO DE CORTE SATA®

Os discos de corte SATA possuem o modelo Tipo 41 (disco de corte
reto), isso se deve pelo portflio de aplicagées e espessuras, que
variam entre 1,0mm a 1,6mm, conforme o didmetro do disco.

Além disso, os discos flap possuem formato T29, proprocionando
maior contato com o material, melhorando o desbaste em
superficies planas e irregulares.
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ESTRUTURA
DOS DISCOS

Os discos de desbaste podem ser compostos por uma ou até quatro telas
de reforgo, isso ira depender do tipo de aplicagao dos discos. Quantos mais
telas de reforgos, mais seu disco ird aguentar trabalhos mais pesados, que
necessitam deste tipo de resisténcia.

Anel de Metal:
Marca a validade
e codigo de et
rastreio do disco A A
: = e e e Rotulo do disco:
g Do EEEER Todas as informagoes
l[ﬂﬂ||ﬂul||||||||L|lll‘,Ll\ e de produto, aplicagéo e
Primeira tela de o seguranca
Reforco:

Utilizada para deixar 0s
discos mais resistentes

Primeiro composto do disco:
Mistura dos graos abrasivos e
demais materiais

Segunda tela de
Reforco:

Utilizada para deixar os
discos mais resistentes

Segundo composto do disco:
Mistura dos graos abrasivos e
demais materiais

DISCO DE CORTE SATA®

Os discos de corte SATA possuem duas telas de reforgo,
garantindo resisténcia e seguranca durante o uso.
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COMO GARANTIR

A SEGURANCA DOS DISCOS?

A seguranca do operador e da utilizagao dos discos no processo de corte e
desbaste devem ser parte da rotina de todos, principalmente quando falamos de
produtos abrasivos. Além disso, todas as empresas devem seguir as normativas
brasileiras e europeias ABNT NBR 15230 e EN12413 (europeia) , que padronizam e
classificam os formatos, dimensoes e tolerancias para 0s mais diversos tipos de
ferramentas abrasivas.

A SATA teve o cuidado para que todos o0s discos tenham as informacées de forma
mais clara possivel, para que o operador faga a utilizacao dos discos de forma
correta. Abaixo destacamos todas as informagdes necessarias e como estao
presentes em nossos discos.

Cddigo do Produto

Descricao do Produto

RPM
Diametro do disco
Velocidade Esférica

Materiais de aplicagao

icones de EPIs e Alertas

Codigo de barras

Abrasive Cutting Disc
Disco de Corte Abrasivo
Disco de Corte Abrasivo

3 180mm S

> 80m/s 8.500

Stainless Steel

Inox
Inox

Steel
Metal

@0®

180 x 1.6 % 22.23 mm
7" x1/16" x 7/8"
COMPOSITION / COMPOSIGAD / COMPOSICION

A460BFH

006G ::gmm

Validade / Codigo de
rastreio do produto

Angulagao do disco
Maquinario

Medida (mm e pol)

Composigao do disco

Certificado de
seguranga Européia
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EMBALAGEM DE TRANSPORTE

As caixas de transporte estao diretamente ligadas ao bom armazenamento do
produto, a SATA incluiu em todas as etiguetas as informacoes como medida, codigo
de produto, descricao, codigo de barras e principalmente a data de fabricagao e
validade, facilitando o processo de FIFO (First in, First out).
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COMO DEVO ARMAZENAR
MEUS DISCOS?

Segundo ABNT NBR 15230, os discos devem ser armazenados na posicao
horizontal, respeitando a carga maxima de empilhamento, locais isentos de
umidade e calor. Todos estes fatores sao extremamente importantes para
que vocé mantenha a seguranca e a qualidade do disco. As embalagens
também sao cruciais para um bom armazenamento, por isso, & importante
avaliar as condigOes da embalagem.

Como medida de seguranca, € necessario respeitar o0 empilhamento maximo
de 8 (oito) caixas case por pallet, caso contrario, os discos podem sofrer
alteracoes fisicas, causando possiveis acidentes.

Suporte plano e rigido
Pratos de aco ou material similar

51 X)
| |

51 5/1
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COMO ANALISAR
MEU DISCO?

Assim que receber o produto, vocé deve se atentar aos pontos citados
abaixo, elas serao necessarias para que vocé tenha segurancga na utilizagao:

Data de validade

Os discos abrasivos possuem validade de 3 anos,
a informacao consta no centro do discos ou na
embalagem do produto.

Avaliacao fisica

Verificar se os discos estao com possiveis fissuras
ou trincas, caso tenham, faga o descarte do disco.

Indicacdes de uso

Fornecidas na FISPQ e na embalagem do
produto. A FISP dos discos SATA podem
ser encontrados no site da SATA e na
plataforma do Trade Force.

10
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PASSO A PASSO PARA
UTILIZAGAO DO DISCO

PASSO 1- EQUIPAMENTOS DE SEGURANCA

Ao realizar as operagGes de corte e desbaste é necessario dispor de determinados
equipamento de seguranca que serao imprescindiveis para que 0s operadores
desempenhem as suas funcées sem qualquer tipo de risco fisico ou perigo social, tanto
para quem 0 executa como para as pessoas que estao ao seu redor.

A sequir, apresentamos quais sao 0s equipamentos de seguranga que o operador deve
utilizar ao realizar as operagdes de corte e desbaste.

Capacete, protetor
auditivo e 6culos
de seguranca

Luva de couro: para
que proteja as maos e
antebraco de possiveis

faiscas e calor.

Sapato de seguranca:
para evitar possiveis
respingos e materiais
que possam cair

1

Marca respiratoria: Os
discos abrasivos soltam
residuos durantes o
corte, as mascaras
impedem que o0 operador
inale esses residuos.

Avental de couro:
para que proteja o
operador de possiveis
queimaduras e
exposicao a faiscas
durante o corte.
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PASSO 2 - ESCOLHA DO DISCO E MAQUINA

A velocidade de rotagao retrata a quantidade de voltas de uma ferramenta
por unidade de tempo e é expressa em voltas por segundo ou por minuto.
Em discos abrasivos, a velocidade de rotacao permitida maxima é um fator
importante, que resulta da respectiva velocidade maxima de trabalho,
determinada nas normas de seguranga do produto. Abaixo as informacgoes
de medida, RPM e maquinario indicado.

DIAMETRO (mm) RPM MAX MAQUINA TIPO
115 13.300 ©Mm=-| Esmerilhadeira 41/2"
180 8500 ©@lm= | Esmerilhadeira 7
= | Esmerilhadeira 9"
230 6.600 =
— De Bancada/Palicorte
) .
250 6.000 De Bancada/Policorte
E) .
300 5.000 _>4 | DeBancada/Policorte
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PASSO 21 - DIAGRAMA DE CORES /
VELOCIDADE PERIFERICA / RPM

A velocidade méxima de trabalho (m/s) é indicado na embalagem dos discos,
representado por numeros e corte, de acordo com a ABNT NBR 15230 e EN 12413.
A rotagao maxima permitida esta relacionado ao didmetro nominal do discos a
rotagdo maxima permitida.

VELOCIDADE MAXIMA DE TRABALHO

63 m/s 80 m/s 100 m/s
|

AZUL AMARELO VERMELHO VERDE

EXEMPLO: DISCO DE 115mm

VP x 60 80 x 60
RPM= — = RppM= —— > ppM= 13.300

0 X7 115 x 31416
g xRPM 115 x 13.300 x 3,1416
Vim/s)= ——— V(m/s)= Vim/s)= 80 m/s
0 = 1000 6000
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PASSO 3 - MONTAGEM NAS FLANGES

Utilize sempre flanges originais fornecidas pelo fabricantes da maguina, estes
devem ter depressoes adequadas e sempre em bom estado de conservagao sem
nenhum tipo de deformacao.

PASSO 4 - TESTE A MAQUINA

ApGs a montagem, deixe ferramenta funcionar por pelo menos um minutos para se
certificar que a montagem foi feita da forma correta.
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PASSO 5 - UTILIZACAO DO DISCO DE CORTE

0 material que sera cortado deve estar preso em uma morsa
em uma base estavel, caso contrario podera gerar vibragoes
ou movimentos inesperados, causando um possivel acidente.

Lembre-se que ao usar o disco deve-se exercer pressao
média e constante, nunca bater na peca.

PASSO 6 - UTILIZACAO DO DISCO FLAP

0 material que sera desbastado deve estar preso em uma
morsa em uma base estavel, caso contrario podera gerar
vibragdes ou movimentos inesperados, causando um
possivel acidente.

Lembre-se que ao usar 0 disco deve-se exercer pressao
meédia e constante, nunca bater na peca.

15
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APLICACAO

DISCO DE CORTE

Os discos de Corte SATA sdo indicados para cortes de metal e
inox. Sua principal caracteristica € a elevada velocidade de corte,
aumentando a produtividade do operador e possibilitando a
utilizacao em diferentes materiais.

0 Disco Flap SATA € indicado para o desbaste e acabamento em

pecas metalicas. Suas quatro opgoes variam desde 0 grao 40 até o
120, proporcionam desde desbastes de camadas mais espessas ou
acabamento mais fino. Podendo ser utilizado para retocar corddes de
solda, remover rebarbas, ferrugens e auxiliar no processo de fundicao.

GRANULACAO TIPO APLICACAO
40 Desbaste Alta remocgéo de material
60 Desbaste Média remogao de material, ferrugens e rebarbas
80 Desbaste/Acabamento Leve Média remogao de material e ferrugens
120 Acabamento Fino Limpeza e acabamento de materiais
CONSTRUCAO MANUTENCAO
FUNILARIA SERRALHERIA CIVIL INDUSTRIAL

16
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PORTFOLIO SATA®

Discos de Corte SATA®

Abrasive Cutting Disc
Disco de Corte Abrasivo
Disco de Corte Abrasivo

180mm VA

MAX

Realizacdo de
80m/s 8500

cortes em 90°

Stainless Steel

Tnox -

Inox

9
338300 s VGO SO oo™

00! g

5y

ay
g,

180 x 1.6 x 22.23 mm
7" x1/16" x 7/8"
Steel -
Metal

COMPOSITION / COMPOSICAD / COMPOSICION
Acero z @ e A4BQBF41
@006 :

Indicado para corte
em ago e inox.

%

PERFORMANCE SUPERIOR:
cortes mais rapidos com acabamento perfeito
891645"156398'
REDUZ TEMPO DE CORTE.
AUMENTA A PRODUTIVIDADE.
Discos de Corte SATA®
. . MEDIDA DIAMETRO INTERNO CODIGO DE
DESCRICAO (mm / pol) ESPESSURA (mm / pol) MULTIPLICIDADE BARRAS
DISCO CORTE ABRASIVO "
ST550526 METAL/INOX SATA® - 41/2°X1,0MM 115MM / 4.1/2 1,0mm 22.23mm 10 7891645156374
DISCO CORTE ABRASIVO "
ST550536 METAL/INOX SATA® - 41/2'X1.6MM 115MM / 4.1/2 16mm 22.23mm 10 7891645156381
DISCO CORTE ABRASIVO "
ST550546 METAL/INOX SATA® - 7'X1 6MM 180MM /7 16mm 22.23mm 10 7891645156398
DISCO CORTE ABRASIVO "
ST550556 METAL/INOX SATA® -9X2 OMM 230MM / 9 2,0mm 22.23mm 10 7891645156404
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PORTFOLIO SATA®

Discos de Desbaste
Flap SATA®

4

cl20

S Abrasive
Flap Disc
Disco Flap
Abrasivo

Realizagéo de
/150'250 desbaste em 15 a 25°

%5
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2
B
3
g
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s g s et 5

//;.]/2” x7/g"
2, S mim
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gl

2,
A

Indicado para
desbaste de metal

9y,

@,
4,

o

T

Doy, T 8916457156442

MAIOR REMOGAO DO MATERIAL, COM

QUALIDADE E SEGURANCA.
Discos de Desbaste Flap SATA®
— MR g DRMETOINTERNO e CODGOD

sTss5016 | o0 TOZA&%A%% METAL  ti5Mm /4,172 C40 2223mm 10 7891645156411
stsss026 | D00 iﬁ’};,,“ggg%ﬂ METAL  ti5Mm /4,172 C60 2223mm 10 7891645156428
stsss036 | D'oC0 iﬁ'}Evach%Ail\vﬁ METAL  yi6Mm /4,172 c80 22.23mm 10 7891645156435
stsssou6 | D'oC0 zﬁ?'; e ETAL g /4,172 Ci20 22.23mm 10 7891645156442
stossose | o0 o TOMEAL goun /7 C40 2223mm 10 7891645156459
stase0es | Do) o RO ML agoum /7 C0 2223mm 10 7891645156466
stos0rg | DoU0 AT ASRSITOMETAL  ygomm /7 c80 2223mm 10 7891645156473
sTsse0gs | D00 v SRAOMETAL  ygomm /7 CI20 22.23mm 10 7891645156480
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Somos SATA®

SATA® é a marca de ferramentas mecanicas que
mais cresceu mundialmente nos ultimos 20 anos

NOs desenvolvemos 0 nosso portfolio de produtos
para oferecer solugdes a mecanicos em diversas
areas de atuagao, incluindo automotiva, industria e
manutengao. Desafiamos o mercado entregando
produtos de qualidade mundial, com inovagoes que
avangam a industria e um alto retorno positivo de
Nossos clientes.

@ ©@satatoolsbrasi|
© ©@satatoolsbrasi|
O SataFerramentas




